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1. VsSeobecné udaje

1.1. Udaje o vyrobci
ROMAX CZ, s. r. o.
Topolna 351, 687 11 Topolna
IC: 26941490

1.2. Udaje o vyrobku

Stfesni profilovanou plechovou krytinu KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15; 400/20
z oceloveého pozinkovaného plechu vyrabi ROMAX CZ, s.r.o.

Krytina KINGA CZ je vyrabéna lisovanim ocelového pozinkovaného plechu s organickym
poviakem pomoci $ablony. Plech je lisovan (tvarovan) za studena do tvaru vinitého profilu
s piicnymi vlisy, tj. do tvaru stfesnich tasek. Prislugenstvi (hfebenaé, ukonéeni hiebenade,
aj.) je vyrabéno ohybanim pfip. lisovanim plechu za studena do pozadovaného tvaru.
Schematicky nakres stfedni tasky KINGA CZ je uvedena na obr.1, blizéi informace o
rozmérech krytiny jsou uvedeny v tabulce 1.

Obr.1 Schematicky nakres krytiny KINGA CZ

. 350/15 350/20 400/15 400/20
Parametr krytiny
Hodnota parametru
Celkova $itka 1190 mm
Skladebna (kryci) sifka 1100 mm
Délka viny 184 mm
Vyska viny 23 mm
Vyska profilu 43 mm
Vyska prolisu 15 20 15 20
Délka modulu 350 350 400 400
Tloustka plechu 0,45 mm; 0,50 mm: 0,55 mm P L
Min/max. délka 475/ 6500 mm

Tabulka 1: Zakladni rozméry stiesni krytiny KINGA CZ
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Blizsi informace o pouzivaném zakladnim materiélu a povrchové Upravé krytiny KINGA CZ
jsou uvedeny v tabulce 2.

Material Tloustka Povrchova tprava

Ocelovy pozinkovany plech znacky
DX51D, DX52D dle CSN EN 10346

0,45 mm; | Kovovy povlak Z275 s barevnou organickou
0,50 mm; | povrchovou ochranou (polyester nebo

0,55 mm polyuretan)

Tabulka 2: Informace o zakl. materidlech a povrchové Gpravé krytiny KINGA CZ

1.3.

Stresni profilovana plechova krytina KINGA CZ je uréena k vytvareni lehkych stiesnich
plastt prumyslovych a hospodarskych budov, bytovych objektl a to jak u novostaveb, tak
pfi rekonstrukcich, pro sklony nad 10°.

Pozadavky na stfesni plechové krytiny jsou uvedeny v CSN EN 508-1, CSN EN 10346,
CSN EN 10169+A1 a CSN EN 14782. Navrhovani konstrukei z téchto prvki se fidi CSN 73
1901, CSN EN rady 1990, CSN EN Fady 1991, CSN EN fady 1993.

Seznam podklad(i pfedanych Zadatelem pro posouzeni vyrobku

Pro Gcely provedeni zkouSek a posouzeni sledovanych vlastnosti byly predlozeny
nasledujici dokumenty:

Katalogovy list plechové stie$ni krytiny KINGA CZ od firmy ROMAX CZ, s.r.o.
Dokumenty kontroly vstupniho materialt dle EN 10204

1.4. Seznam ostatnich podkladil pouZitych pfi posouzeni vyrobku

CSN EN 508-1 ,Stiesni vyrobky pro plechové krytiny - Podminky pro samonosné krytiny
z oceloveho, hlinikového nebo korozivzdorného ocelového plechu - Cast 1: Ocel*

CSN EN 10346 ,Kontinualné zarové ponorem povlakované ocelové ploché vyrobky -
Technické dodaci podminky"

CSN EN 10169+A1 ,Ocelové ploché vyrobky kontinualné povlakované organickymi
povlaky (svitky s povlakem) - Technické dodaci podminky"

CSN EN 10 143 ,Ocelové plechy a pasy kontinualné pokovené - Mezni Uchylky rozmér
a tolerance tvaru*

CSN EN ISO 6892-1 ,Kovové materialy - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkudebni metoda za
pokojove teploty®

CSN ISO 2178 ,Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Mé&feni tloustky
povlaku. Magneticka metoda“

CSN EN 10204 ,Kovové vyrobky - Druhy dokumenttd kontroly“

CSN 73 1901 ,Navrhovani stfech - Zakladni ustanoveni

CSN EN fady 1990 ,Eurokdd: Zasady navrhovani konstrukci®

CSN EN fady 1991 ,Eurokdd: Zatizeni konstrukci®

CSN EN Fady 1993 ,Eurokdd: Navrhovani ocelovych konstrukci*

CSN EN 13501-5+A1 ,Pozarni klasifikace stavebnich vyrobkl a konstrukci staveb - Cast
3. Klasifikace podle vysledkl zkousek stfech vystavenych vnéjgimu pozaru®

CSN EN 13501-1+A1 ,Pozarni klasifikace stavebnich vyrobkl a konstrukci staveb - Cast
1: Klasifikace podle vysledkl zkousek reakce na ohen*

1.5. Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na vyrobek

CSN EN 14782 ,Samonosné plechové vyrobky pro stfesni krytlny a vnéjs: a vnltrm"*
obklady-Specifikace vyrobku a poZadavky" : Z|
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3.2.

3.3.

3.4.
3.4.1

Vysledek pfezkoumani podkladi pfedloZenych zadatelem
Zadatel predlozil k posouzeni technickou dokumentaci véetné vzork reprezentanta (viz
protokol €. 070-049952, tab.1).

Po prezkoumani téchto podkladi bylo zji$téno, Ze pro posouzeni stfesni profilované
plechové krytiny KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15; 400/20 z hlediska poZadavki CSN EN
14782, Priloha ZA jsou pfedlozené podklady dostaéujici.

Posouzeni vyrobku

Vybér reprezentanta

Pro provedeni zkousek a posouzeni typu byly vyrobcem dodany dne 27.10.2015 vzorky
stfeSni profilované plechové krytiny KINGA CZ. Bliz&i specifikace vzorku je uvedena
v protokolu ¢. 070-049952, tabulka 1.

Zkusebni podminky:

Veskeré zkousky byly provedeny za bé&znych klimatickych (provoznich) podminek (teplota
T~20°C, vihkost 40-60%). Mé&feni byla provedena pomoci metrologicky ovéfenych méfidel
—viz . protokol ¢. 070-049952, tabulka 3.

Technické pozadavky:

Na reprezentantech stfedni profilované plechové krytiny KINGA CZ byly hodnoceny
vlastnosti pozadované CSN EN 14782 a souvisejicimi normami ¢SN EN 508- 1, CSN EN
10346, CSN EN 10169+A1.

Jedna se o zakladni charakteristiky uvedené v CSN EN 14782, tabulka ZA.2:

e Mechanicka unosnost

e Vodotésnost

e Parotésnost a vzduchotésnost

e Zmény rozmérd

e Trvanlivost

e Chovani pfi vnéj$§im pozaru

e Reakce na ohen

e Uvolfiovani nebezpectnych latek

Provedené zkousky a posouzeni:

Mechanicka unosnost

Mechanicka unosnost se véeobecné stanovi na zakladé:

ucelu pouziti (stfecha, podhled, strop...),

- druhu kovu (ocel, hlinik...),

- jmenovité tloustky plechu,

- oznaceni kovu vzhledem k mechanickym vlastnostem,

- geometrického tvaru pfi¢ného rezu vyrobku,

- meznich uchylek rozmérd,

- odolnosti stfeSnich krytin proti bodovému zatéZovani.

Ugel pouziti: stiesni profilovana plechova krytina typ KINGA CZ je uréena k vytvareni
lehkych stfesnich plastd pramyslovych a hospodarskych budov, bytovych objekt, a to jak
u novostaveb, tak pfi rekonstrukcich, pro stfechy se sklonem od 10°. Krytina se poklada na
latovani s max. rozpétim 400 mm nebo na bednéni. Zivotnost vyrobku je zawsla na
prostfedi, ve kterém je pouzivan.

Druh kovu: ocelovy pozinkovany plech znacky DX51D nebo DX52D kontmualne zarove-_
ponorem povlakovany zinkem (Z275) dle CSN EN 10346, povlakovany- orgamckym_‘",l
povlakem — polyester (leskly, matny), nebo polyuretan dle CSN 10169+A1 s
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Jmenovita tloustka plechu: vyrabéno v jmen. tloustce ocelového plechu 0,45; 0,50 a 0,55
mm.

Oznaceni kovu vzhledem k mechanickym vlastnostem: znadeni jakosti oceli dle SN EN
10346 a/nebo EN 10169+A1 na dokumentech kontroly vstupniho materialu (dokumenty
kontroly dle EN 10204).

Geometricky tvar pfiéného fezu vyrobku: dle vykresové dokumentace vyrobce.

Mezni tchylky rozmérd: dle pozadavki CSN EN 508-1 a vykresové dokumentace.

Z divodu posouzeni materialovych vlastnosti stfesni profilované plechové krytiny KINGA
CZ byly pro ovéfeni zékladnich mechanickych vlastnosti odebrany zkusebni vzorky pro
zkousku tahem. Vysledky zkousky tahem jsou uvedeny v protokolu &. 070-049952, kap.
6.2., tab. 4.

Z vysledku zakladnich mechanickych vlastnosti (Rm, Aso) vyplyva, Ze pouzity material
ocelovych plecht odpovidd pozadavkim CSN EN 10346, tab.7 pro deklarovanou znadku
oceli DX51.

Odolnost stiesni krytiny proti bodovému zatéZovani: nebyla stanovena - pro krytinu KINGA
CZ je svétla vzdalenost podpor mensi nebo rovna 400 mm.

Z provedenych Setfeni Ize konstatovat, Ze vyrobek ,Stfesni profilovana plechova krytina
,KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15; 400/20“ vyhovuje poZadavkiim na material, jmenovitou
tloustku a mechanickou Unosnost uvedenych v CSN EN 14782, kap. 4.1,4.2 a4.3.

3.4.2 Vodotésnost

Dle CSN EN 14782, bod. 4.2 plati, e pokud vyrobek neobsahuje Zadné otvory (vady),
povazuje se za vodotésny. Vizualni prohlidkou reprezentantt vyrobku bylo zjisténo, ze
neobsahuji Zadné otvory ani vady, Ize je tedy povaZovat za vodotésné. Lze konstatovat, ze
stfesni profilovana plechova krytina ,KINGA CZ 350/15; 350/20: 400/15; 400/20" vyhovuje
pozadavkim CSN EN 14782, kap. 4.4.

3.4.3 Parotésnost a vzduchotésnost

Dle CSN EN 14782, bod. 4.5 plati, ze pokud vyrobek neobsahuje zadné otvory (vady),
povazuje se za parotésny a vzduchotésny. Vizualni prohlidkou reprezentant( vyrobku bylo
Zjisténo, ze tyto neobsahuji zadné otvory ani vady a Ize je tedy povaZovat za parotésné a
vzduchotésné. Lze konstatovat, Ze stfedni profilovana plechova krytina ,KINGA CZ 350/15;
3350/20; 400/15; 400/20° vyhovuje pozadavkim CSN EN 14782, kap. 4.5.

3.4.4 Zmény rozméru

Pokud muZe teplotni roztaZnost ovlivnit rozméry vyrobku, zohledni se ve vypoétech vliv
teplotni roztaZnosti. V pfipadé krytin z oceli se pouZije souginitel teplotni roztaznosti: 12 x
106K,

Mezni Gchylky rozmér( krytin z ocelového plechu jsou specifikovany v CSN EN 508-1 a
CSN EN 10143.

U krytiny KINGA CZ byly zjistovany a ovéfovany zakladni rozméry. Vysledky méreni jsou
uvedeny v protokolu €. 070-049952, kap. 6.3, tab. 5. Z vysledkd méfeni vyplyva, Ze stfesni
profilovana plechova krytina ,KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15: 400/20" vyhovuje
pozadavkim CSN EN 14782, kap. 4.6 a 4.7.

3.4.5 Trvanlivost

V ramci hodnoceni trvanlivosti je pfezkouméavan pouzity material a jeho parametry, typ a
tloustka povlaku, s ohledem na odekavané okolni a zatézovaci podminky a proveditelnost
udrzby.

Stfesni profilovana plechova krytina KINGA CZ se vyrabi z kontinualng Zarové ponorem
poviakovanych oceli jmenovité tloustky 0,45; 0,50 a 0,55 mm dle SN -EN 10346.
Povrchovou ochranu tvoii povlak zinku (Z) hmotnosti Z275 dle ¢SN EN 10346, tab:- 11 a.
vrstva organického laku (polyesteru - SP nebo polyuretanu - PUR). Ve i A




TZUS Praha, s.p. — poboéka Ostrava 070-049953 Str.:6/7

Na dodanych vzorcich stfedni profilované plechové krytiny KINGA CZ byly pro ovéreni
kvality povrchové ochrany provedeny nasledujici zkousky:

- zkouska tloustky kovového povlaku (vysledky jsou uvedeny v protokolu ¢. 070-049952,
kap. 6.4., tabulka 6)

- zkouska tloustky organického poviaku (vysledky jsou uvedeny v protokolu &. 070-
049952, kap. 6.4., tabulka 6)

- mrizkova zkous$ka pfilnavosti organického povlaku (vysledky jsou uvedeny v protokolu
¢. 070-049952, kap. 6.4., tabulka 7)

Z vysledku méfeni vyplyva, Ze tloustka kovového (Zn) poviaku odpovida deklaraci vyrobce
Z275, tloustka organického laku odpovida deklaraci vyrobce (min. 15 um a pfilnavost
organického laku je ve vech pfipadech hodnocena klasifikaénim stupném 0.

Lze konstatovat, Ze odolnost proti korozi je zaji§t&éna pouzitym zakladnim materidlem
(ocelovym plechem s kovovym povlakem Z275 a organickym lakem z polyesteru nebo
polyuretanu.

Pouzity zakladni material, jeho parametry a povrchova ochrana jsou vhodné pro dany Gcel
pouziti, tj. stfeSni profilovana plechova krytina KINGA CZ spliuje pozadavky CSN EN
14782, kap. 4.8.

3.4.6 Chovani pfi vnéjs§im pozaru
Stresni profilovana plechova krytina KINGA CZ je vyrabéna z kontinuainé Zarové ponorem

poviakovanych oceli jmen. tloustky 0,45; 0,50; 0,55 mm. Krytina je opatfena koneénou
vrstvou organického laku (polyester — SP nebo polyuretan - PUR).

Stresni profilované plechové krytiny KINGA CZ se se klasifikuji tiidami Broor(t1), Broor(t2)
a Broor(t3), bez dalSiho zkouseni podle rozhodnuti Komise 2005/403/ES, pokud se jedna o
profilované ocelové plechové vyrobky, ploché ocelové plechové vyrobky nebo tabule
kontinualné pozinkované nebo pokovené slitinou zinek-hlinik s tloustkou kovu vétsi nebo
rovnou 0,40 mm, s organickym povlakem na licni strané (strana vystavena povétrnosti) a
volitelné i s ochrannym povlakem na rubové strané (vnitini strana). Povrchovou Upravou na
licni stran& muze byt plastizolovy poviak aplikovany v tekutém stavu s nejvétdi jmenovitou
tloustkou v suchém stavu 0,200 mm a PCS ne vét$im nez 8,0 MJ/m? a plodnou hmotnosti v
suchém stavu nejvy$e 330 g/m?2 Organicky povliak na rubové strané (pokud je) nesmi mit
PCS vétsi nez 4,0 MJ/m2 a plodnou hmotnost v suchém stavu nejvyse 200 g/m?.

Stfesni profilovana plechova krytina KINGA CZ, kterd neodpovida vyse uvedenym
pozadavkum se klasifikuje podle CSN EN 13501-5. V piipads, kdy vyrobce nedeklaruje
chovani pfi vnéj§im pozaru uvede se tfida Froor.

3.4.7 Reakce na ohen

Stresni profilovana plechova krytina KINGA CZ je zatfidénd mezi vyrobky bez nutnosti
dalsitho zkouseni (CWFT) a povaZuje se za vyhovujici pozadavkdm reakce na ohef tiidy
A1, pokud je opatfena polyesterovym povlakem s nejvy$si jmenovitou tloustkou 25 um a
PSC do 1 MJ/m? (vEetn&) nebo s plodnou hmotnosti mensi nebo rovnou 70 g/m?2,

Stfe$ni profilovana plechova krytina KINGA CZ se povazuje za vyhovujici pozadavkim
reakce na ohen tfidy C-s3, dO bez nutnosti dal$iho zkoudeni, pokud je opatfena vrstvou
plastizolu s nejvétsi jmen. tloustkou 200 ym a PSC do 7 MJ/1m?2 (v€etné) nebo s plodnou
hmotnosti mensi nebo rovnou 300 g/m2.

Stfesni profilovana plechova krytina KINGA CZ, kterd neodpovida vyse uvedenym
pozadavkum se klasifikuje podle CSN EN 13501-1. V pfipads, kdy vyrobce nedeklaruje
reakci na ohef uvede se tfida F.

3.4.8 Uvolfiovani nebezpeénych latek

Pro vyrobky umisténé na trh evropského hospodafského prostoru plat_f. pFed'piéy 0
regulovanych nebezpecnych latkach. Vyrobky umisténé mimo evropsky -hospodarsky
prostor musi splnit pfedpisy v zemi pouziti. sl &
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5.

Zakladni materidl — kontinualné Zarové ponorem povlakovany ocelovy plech neuvolfiuji
nebezpecné latky. Pro povrchovou ochranu posuzovanych vyrobk( vyrobce pouziva
overené materialy-organické povlaky, tj. laky na polyesterové bazi. Jedna se o véeobecné
rozSifeny zpusob povrchové ochrany kovovych stfesnich krytin, vnéjich a vnitfnich
obkladl, ktery splfiuje poZadavky na uvolfiovani nebezpeénych latek. Na pozadani je
vyrobce schopen doloZit bezpecnostni listy pro pouZivané ochranné laky.

Stresni profilovana plechova krytina ,KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15; 400/20* vyhovuje
poZadavkim CSN EN 14782, kap. 4.11.

Vyhodnoceni vysledki zkousSek a posouzeni vyrobku

Vyhodnoceni sledovanych viastnosti vybranych reprezentantu stfesni profilované plechové
}Srytiny +KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15; 400/20" je provedeno ve vztahu k pozadavkim
CSN EN 14782 v tab. 3.

Vlastnost PoZadavek normy |Vysledek Hodnoceni
Mechanicka Unosnost a odolnost proti | &l. 4.1, 4.2, 4.3 €l. 3.4.1 vyhovuje
bodovému zatizeni

Vodotésnost ¢l. 4.4 ¢l. 3.4.2 vyhovuje
Parotésnost a vzduchotésnost ¢l. 4.5 €l.3.4.3 vyhovuje
Zmény rozmérl a mezni Gchylky €l.46;47 ¢l. 344 vyhovuje
Trvanlivost ¢l. 4.8 ¢l. 3.4.5 vyhovuje
Chovanl pfi vn&j§im pozaru ¢l. 4.9 ¢l.3.46 vyhovuje
Reakce na ohen ¢l. 4.10 ¢l. 3.4.7 vyhovuje
Uvolfiovani nebezpeénych latek ¢l. 4.11 ¢l. 3.4.8 vyhovuje

Tabulka 3: Hodnoceni sledovanych vlastnosti

Zaveéer

Vzorky vyrobku ,Stfesni profilované plechové krytiny KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15:
400/20" odpovidaji ve sledovanych vlastnostech poZadavkim technické specifikace a
technickych predpisu.

Posouzeni sledovanych vlastnosti prokazalo shodu zkou$enych reprezentanti

vyrobku se véemi pozadavky pro dany typ, stanovenymi v CSN EN 14782, pfiloha ZA.
Zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati pro ,Stfesni profilované plechové krytiny

KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15; 400/20" za predpokladu, ze nedojde ke zméné

skuteCnosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno (pokud tato zmé&na muize ovlivnit
vlastnosti vyrobkd napf. zména technickych predpist, technické specifikace, vyrobni
technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni).

Prilohy
Pfiloha 1: Protokol ¢. 070-049952 o zkou$kach stfesni profilované ocelove krytiny KINGA CZ
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Udaje o pfedmétu zkousky (vzorku)
1.1. Vyrobek: Stfesni profilované ocelova krytina KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15; 400/20.
1.2. Termin provedeni zkou$ek:

- zkouska tahem 6.11.2015

- méfeni tvarové a rozmérové pfesnosti 5.11.2015

- Zjistovani kvality povrchové ochrany 5.11.2015

Pfevzeti vzorku

2.1. Datum pfevzeti: 27.10.2015

2.2. Misto prevzeti: TZUS Praha, s.p., pobogka Ostrava

2.3. Prevzal: p. Grambal

2.4. ldentifikace vzorku: VZ070150299 z knihy vzorkd. Bliz&i specifikace vzorki viz
tabulka €.1.

Udaje o vyrobku

Stresni profilovana ocelova krytina KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15: 400/20 je vyrabéna
z ocelového plechu, ktery je za studena tvarovan do podoby koneéného profilu.

Vzorky odebrané stfesni profilované ocelové krytiny KINGA CZ 350/15: 350/20; 400/15; 400/20
byly dodany do laboratofe a zaevidovany v knize vzorkd pod &islem VZ070150299 0bj.¢.5876.

Oznatgeni sady vzork( VZ070150299

Druh vzorkd KINGA CZ 350/15 | KINGA CZ 350/20 | KINGA CZ 400/15 | KINGA CZ 400/15
Typ Sesti vinach Sesti vinach Sesti vinach Sesti vinach
ocelovy plech znagky DX 51D DX 51D DX 51D DX 51D
Povrchova ochrana Zn vrstva+povlak | Zn vrstvat+poviak | Zn vrstva+poviak | Zn vrstva+povlak
Pocet vzorkil 3 ks 3 ks 3 ks 3 ks

Tabulka &.1 : Odebrané vzorky pro zkousku

4 ZkusSebni metody, pfedpisy a postupy

4.1 Pro zkouseni byly pouzity zku$ebni postupy :
é'?;; Pfesny nazev zkousky Identifikace metody
IP €. 07002T001
2/1 | Zkouska tahem za okolni teploty | (&SN EN I1SO 6892-1, €SN EN ISO 15630-1, 2, 3, kap.5,
CSN EN 12797, kap. 5)
IP €.07002T017
o114 Zjistovani kality povrchové (CSN EN ISO 10111, CSN EN ISO 3882,kap.4.2, 5.1.1,
ochrany kovt CSN EN ISO 1463, CSN EN ISO 2409, CSN ISO 2808,
CSN EN ISO 1461, CSN ISO 2178, ESN ISO 2361)
Zkouska tvarové a rozméroveé IP €.07002T018
2/15 | presnosti kovovych stavebnich | (sN EN 506, pfil. A, GSN EN 508-1 pfil.D, CSN EN 508-2, pfil. A,
prvk CSN EN 508-3, piil.B)

Tabulka ¢.2 : Zkusebni postupy

4.2. Upfesnéni pouzitych zkusebnich postupi:

e CSNEN ISO 6892-1 ,Kovové mat;a‘t:jf_élyp
pokojové teploty” /A B

o CSNEN ISO 3882 ,Kovové a jinkaf

enj tahem - Cast 1: Zkugebni metoda za

\
:'iEky - Pfehled metod méreni tloustky"

0



TZUS Praha, s.p. - poboéka Ostrava &. 070 - 049952 Strana &.: 3/5

e CSNENISO 2409 ,Natérové hmoty - Mfizkova zkouska"“

e CSNEN 508-1 ,Stresni krytiny a obklady z plechu — Specifikace pro samonosné krytiny
z oceloveého, hlinikového nebo korozivzdorného ocelového plechu-Cast 1: Ocel*

e pii zkouseni nebyly pouzity zvlastni metody

4.3. Nakupované zkousky
- nejsou

5 ZkusSebni zafizeni a jeho metrologicka navaznost

Zafizeni, méfidlo Invent. &islo Metrologicka navaznost do
Trhaci stroj WEB TIW - ZDM10/91 I-5769 6.5.2016
Posuvné méfitko 05163486 16.2.2018
Ocelovy dvoumetr 7409 4.3.2018
Minitest 070.8187 8.3.2019
Ruéni fezny nastroj s vice ostiimi OE120102 -

Tabulka €.3: Metrologicka navaznost pouzitych méfidel pfi zkougkach

Zkusebni zafizeni a méfidla, pouZita pfi zkousce, jsou metrologicky ovéfena a jsou uvedena
v metrologickém Fadu zku$ebni laboratofe. Eviden&ni ovéfovaci listy jsou uloZzeny u metrologa
laboratofe.

6 Vysledky zkousek

6.1. Pfiprava a identifikace vzorki pro zkouseni

Vzorky pro zkousky byly dodany objednatelem ve dnech uvedenych v bodé 2. Priprava a
identifikace vzork( pro zkouSeni byla provedena v souladu s internimi zkugebnimi postupy
uvedenymi v kap.4.1.

6.2. Zkouska tahem

Zkouska tahem byla provedena dle IP ¢.07002T001 (CSN EN 1SO 6892-1, metoda B, ktera
definuje zkousku vychazejici z napétové rychlosti provedenou pfi jmenovité napétové rychlosti
dle tab. 3 této normy). Zjistovany byly zakladni mechanické viastnosti - pevnost v tahu R, a
taznost Aso. Vysledky jsou uvedeny v tabulce &.4.

Vyrobek Cislo vz. Mez pevnosti Rm [MPa] Taznost Aso [%]

171 342 19,6
KINGA CZ 350/15

1/2 360 18,7

21 345 18,3
KINGA CZ 350/20

2/2 342 18,9

3N 355 19,3
KINGA CZ 400/15

3/2 350 19,1

4/ 352 18,9
KINGA CZ 400/20 ’

4/2 345 19,4

Tabulka ¢.4: Vysledky zkousky tahem e ol
Poznamka: zkousky byly provedeny na vzorcich opatfenych g I vou “'\a;y,g{‘ hodnoty zékladnich mechanickych vlastnosti Jsou

vztazeny na jmen. tloudtku 0,50 mm
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6.3. Zkouska tvarové a rozmérové presnosti

Zkouska tvarové a rozmérové piesnosti byla provedena dle IP &.07002T018 (CSN EN 508-1).
Pomoci délkovych méfidel byly zjistovany zakladni rozmery vyrobkl. Vysledky méfeni jsou
uvedeny v tabulce €.5 (obr.1 a 2).

- t ;D
| B
A
Obr.1.: Krytiny KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15; 400/20
F
Obr.2.: Krytiny KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15; 400/20
Gislo Tvarova a rozmérova piresnost (mm)
Vyrobek
vzorku | A B G D E F t

11 1194 1103 183,8 23,0 350,2 14,9 0,50

KINGA CZ 350/15
12 1196 1102 183,9 22,9 350,2 14,9 0,50

2/1 1195 1104 183,9 22,9 350,1 19,9 0,50

KINGA CZ 350/20
2/2 1196 1103 183,9 22,9 350,1 19,9 0,50

3N 1194 1103 183,8 23,0 400,2 15,0 0,50

KINGA CZ 400/15
3/2 1195 1103 183,9 22,9 400,2 15,0 0,50

4/1 1196 1104 184,0 22,8 400,2 19,9 0,50

KINGA CZ 400/20

4/2 1195 1103 183,9 22,9 400,2 19,9 0,50

Tabulka €.5: Vysledky méfeni rozmérd krytin KINGA CZ 350/15; 350/20; 400/15; 400/20

6.4. Zjistovani kvality povrchové ochrany kovii

Zjistovani kvality povrchové ochrany kovl bylo provedeno dle IP ¢.07002T017.Méfeni tloustky
povlaku nedestruktivni metodou pomoci MINITESTU (€SN EN ISO 3882, kap. 4.3 ,Metoda
vifivych  proud(*), bylo provedeno s cilem stanovit celkovou tloudtku povlaku (Zn
vrstva+organicky lak). Vysledky méfeni jsou uvedeny v tabulce &.6.

Prilnavost povlaku byla stanovena mfizkovou zkouskou dle GSN EN ISO 2409. Zkougka byla
provedena ru¢nim feznym nastrojem s vice ostfimi — vzdalenost fez(i 6 x 1 mm. Vysledky
méfeni jsou uvedeny v tabulce &.7.

Tloustka [um]
Vyrobek Povrch. tprava | Cis.vz. | Znvrstva (Z) +
poviak Zn vrstva (Z) Povlak
10 méfeni 10 méfeni
Zn vrstva(2) 1 _._min, . 36,6 min. 20,4
KINGA CZ + poviak L Phax 30,8 max. 23,9
prim. 21,6 prim. 16,1
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Vyrobek Povrch. uprava C\SO fofgék Klzisoiglgise Obr. mrizek
KINGA CZ 350/15 zrl‘gii‘::f(z) 1 1 0
KINGA CZ 350/20 erf‘ggff‘;:}((z) 2 1 0
KINGA CZ 400/15 Zrl‘g;fx:éz) 3 1 0
KINGA CZ 400/20 Z’l‘gg;‘f:lgz) 4 1 0 _

Tabulka €.7: Vysledky mfizkové zkousky

7 Nejistota méreni
Nejistoty mefeni byly stanoveny odbornym odhadem dle smérnice & 0700A007 a jsou pro
jednotlive méfené vystupni veli¢iny uvedeny v tabulce &.8.

Mé&fena vystupni veli¢ina Jednotky | Rozsifena (celkova) nejistota
Rozmér. veli¢iny v rozsahu do 50 mm mm 0,016

Rozmér. veli¢iny v rozsahu do 600 mm mm 0,16

Pevnost v tahu, kluz N/mm?2 2,02

Taznost % 0,040

Méfeni tloudtky povlaku — nedestruktivni metodou * um 1,6

Poznamka: * - hodnota z kalibraéniho listu pfistroje Minitest 4100 + sonda FN 1,6
Tabulka €.8: Nejistoty méreni

KONEC PROTOKOLU




